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IHCTpyKUiA 3i cCKNeloBaHHA

llidzomoeka rnosepxHi

lMoniamiod (HelinoH) 6/6.6

1. OunCTiTb NOBEPXHIO, 3HEXMpTe i cNMpTOM abo OyAb-AKMM iHLWMM PO3YMHHMKOM, LLO HE MICTUTb PEYOBWH,
LWKIONMBMX ON1S1 HABKOJTMLLIHBOMO cepeaoBuLLa.

2. O6pobiTh cknetoBaHi NOBEPXHI HAXOAYHUM NanepoM cepefHboi 3epHucTocTi (80—150).

3. SHexunpTe 3HOBY ¥ BUAaniTh KPUXTY, LLO 3aNULLIMIIACS, YNCTOK M'SIKOHO LLITKOH.

lNoniokcumemurneH (auemarb)
Memod 1:

1. OuncTiTe MOBEPXHIO, 3HEXMpTe 1 cNMPTOM abo OyAb-AKMM iHWWM PO3YMHHMKOM, LLO HE MICTUTb PEYOBWH,
LWKIAMMBUX ANS HAaBKONULLHBOIO cepeaoBuLla.

2. O6pobiThb CknetoBaHi NOBEPXHI HAX4a4YHMM nanepom cepeaHboil 3epHucTocTi (80—150).

3. 3HexupTe 3HOBY 11 BUAANITH KPUXTY, LLO 3a5MLLMNAacs, YUCTOK M'SIKOHO LLITKOHO.

Memoad 2:

1. OumcTiTb NOBEPXHIO, 3HEXMPTE i cnMpToM abo OyAb-sSIKMM IHWMM PO3YMHHUKOM, LLO HE MICTUTb PEYOBWH,
LWKIAMMBUX NS HABKOJIMLLHBOIO cCepefoBumLla.

2. 3aHypTe 3aroToBKY Ha 5 XBUITMH 3a KiMHATHOI TeMnepaTypu B OAHY 3 TaKuUX PiauH:
- Bopga — 330 yacTuH;
- KOHLIEHTPOBaHa cipyaHa kucrota (ryctvHow 1,84 r/icm®) — 184 yacTuHu;
- BixpomaT kanito abo HaTpito — 2 YaCTUHW.

3. A6o wasitb Bia 5 0o 20 cekyHa y docdopHin kucnoTi (85%) 3a TemnepaTypun 50 °C.

Memod 3:

1. OunCTiTb NOBEPXHIO, 3HEXMPTE i CNMPTOM abo OyAb-KMM iHLIMM PO3YMHHMKOM, LLO HE MICTUTb PEYOBWH,
LWKIONMBMX ANsl HABKONMULLHLOIO cepeaoBuLLa.

2. BaHyprte 3aroToBky Big 10 go 20 cekyHA y Taki piguHu 3a 90-100 °C:
- nepxnopetunneH — 96 4YacTuH;
- piokcaH — 3,7 YaCTuHU;

- p-Tonyon-cynbgoknucnotn — 0,3 4acTuUHM.
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3. MNoctasTe 3aroToBKy Ha 30—-60 cekyHA y niy, HarpiTy Ao +100-120 °C.
4. Bigpasy > nicns BuganeHHs 3 nevi npoMUNTe YncTor rapsyoto (6nmasko +60 °C) Bogoto.

5. OuncTiTb rapsiunm NoBiTPSAM.
PekomeHpaoBaHi knei ans iHxxeHepHUx nnacTtukiBs Zell-Metal:

lMoniamid (HelinoH) 6/6.6 Ao noniamidy 6/6.6

TYT PeKOMEHOBaHe CKNEeloBaHHA PO3YMHHUKAMU. K PO3YMHHUK ANS eKCTpyaoBaHuX npomykTis (Zellamid® 202,
Zellamid® 250) BMKOPUCTOBYETLCS MypalUMHa KWUCroTa; AN NMToro noniamigy (ZeIIamid® 1100) 3acTocoByOTb
BOOHWI po34unH dheHony (12% Boam) abo pesopumH-eTaHon (1:1).

MypawmHa kucnota

HaHeciTb pO34MHHKK piBHMM LLApoM Ha obuaei noBepxHi. Yepes 15-20 xBUNWH HaHeCiTb ApPYrui wap, Micnsa 4Yoro
obuaBi geTani NpUTUCHITL Nig TuckoM 6nunsbko 0,2 H/MM?, THCK nigTpumyeTbea npotarom 10 roguH. MNoBHa MiUHICTb
aocsaraetbcs yepes 2—3 gHi.

BopaHuin po3uuH ceHony (12% Boawm)

Bigpasy x nicnsi HAaHeCEeHHSA PO3YMHHMKA Ha CKNElBaHi AeTani, MOKW NOBEpPXHi Le Bonori, 3adikcynte getani nig
TUCKOM He MeHwwe 0,2 H/Mm®. CknetoBaHi JeTani MoxyTb GYTW CTUCRI il i3 BENMKAM TUCKOM, ane edekT byae
HE3HAYHUM.

Micns BucKMxaHHSA WBa NOMICTITh 3'eQHaHi AeTani B Kunngayy Body. Yac BUTPUMKU 3aneXuTb Bif TOBLUMHU CTiHKW:
6ina 2 xBUNMMH Ha 1 MM TOBLUMHW. AKLWIO BCe 3pobreHo npaBuilbHO, TO MNi Yac BUTAraHHSA FOTOBOrO 3'€4HaHHS 3
BOAM BM He Big4vyeTe 3anaxy deHony. 3aTBepaiHHA NOBITPAM 3a KiMHATHOI TeMnepaTypy TakoX MOXIMBE, ane ue
BMMarae 3Ha4Ho GinbLue Yacy. NoBHa MiLHICTb 3'egHaHHA Oyae gocarHyTa npnbnmsHo yepes 4 gHi.

Pe3opuuH-etaHon (1:1)

HaHeciTb Wwap po3vmMHHUKa Ha obuagi noBepxHi. Yepes 15-20 XBUNMH HAHECiTb APYrvi wwap, nicng 4oro obuasi
aetani NpUTUCHITb Nig Tuckom 6nm3bko 0,2 H/mm?. Llen Tuck noemnHeH nigTpumyBaTtucsa npotarom 10 roguH. MNoBHa
MiLHICTb gocsaraeTbes Yepes 2-3 aHi. Cnig yHukaTn noTpannisHHSA pO3dMHHUKA Ha LKIpY, B OMi M YHUKATW BOUXaHHS
napis po3ynHHUKa. ['YMOBI pyKaBWYKW, 3aXMCHi OKynsipy W gobpe npoBiTpiOBaHE NPUMILLLEHHS — OBOB'A3KOBI
3anobixHi 3axoau.

lpumimka

[lonaBaHHA 5 4yacTuH 3a Barowo Zellamid® 202/Zellamid® 250/zellamid® 1100 (Hanpuknag, CTPYXKK) B PO3YMHHUKN
36iNbLWNTb B'A3KICTb i NONErnTbL HAHECEHHS.

lMoniamid (HelinoH) 6/6.6 3 iHWumMu mamepianamu



- PLASTICS D
= )|

[lnacTikc-YKpalHa s
x % g, Zell-Metall

Plastics

[nsa uux winen cnig 3acTtocoByBaTu:
- OBOKOMMOHEHTHUI EMNOKCUOHUN KNEeW;
- [BOKOMMOHEHTHUIN NoniypeTaHoBUi Knew;
- KIel ryMoBi 3 OpraHiyHO OCHOBOIO;
- UiaHakpunaTHUI Knew;
- 3arapToBaHWin aKpUTOBUN KNewu;
- KIei-posnnasy;

Lli knei MOXyTb TakoX BMKOPUCTOBYBATUCH Y 3B'A3Ky ABOX noniamigie 6/6.6, ane nocTynal4ynMcb 3a MILHICTIO
3B'A3Ky, yTBOPEHOMY 3a JOMOMOIO PO34YMHHUKIB.

lMoniamid 3 noniamidom

I3 3acTtocyBaHHAM po3umHHUKa Hexafluoroacetonesesquihydrate ctano MoxnueuMM CknetoBaHHA Zellamid® 900.
OTpuMaHuMi 3B'A30K Byae MiLHILWWIA, HiX Nig Yac 3aCTOCyBaHHS 3BMYaNHKX KIeiB, i He cnabluaTumMe 3 Yacom.

Lleii pO34MHHMK XapaKTepusyeTbCsl HU3bKOK B'A3KICTIO B PigKin oopMi, TOMy MOBEPXHi MOBUHHI OyTU igeanbHO
piBHUMU 1 rnagkumu. MNMicns HaHeCEeHHA PO3YMHHMKA Ha CKNetoBaHi AeTani, NoKM NoBepxHi e Bonori, 3adikcynTe
JeTtani nia TUCKOM He MeHLue Hix 0,2 H/MM?. MakcuMarbHa MILHICTb LLBaA AOCAraeTbCs NPOTAroM OeKiflbKOX rOAuH.

Hexafluoroacetonesesquihydrate — gye TOKCMYHaA peyoBMHA, @ OTXXe, HEOOXIgHO BXMUBATK 3axOAdiB 00epexHOCTi
(amB. IHCTPYKLUIi i3 3acTOCyBaHHA Big nocTavyanbHUKa). Lle gyxe goporni npogykT, TOMy BUKOPUCTOBYBATU MOMO
cnifi eKOHOMHO.

lMoniamid 3 iHWuMu Mmamepianamu
Ons umx uinen nicna petensHOI XiMibYHOT nonepeaHbOi 06pobkn NOBEPXOHL (AUB. BULLE) CNid 3aCTOCOBYBATU:
- [ABOKOMMOHEHTHUIN eNOKCUAHWI KIen;
- [OBOKOMMOHEHTHUIN NONiypeTaHoBU KNew;
- Knei ryMoBi 3 opraHi4Hol0 OCHOBOID;
- UiaHakpunaTHWUIA Knew;
- 3arapToBaHWiN aKpUTOBUN KIEW;
- Knei-posnnasu.

CknetoBaHHs Zellamid® 900 i Zellamid® 900 uyMm KnesiM1 TakoX MOXIMBE.

3eepHimb ysazy, Wo npakmuyHi 8urnpobyeaHHsI 8 peasibHUX yMOo8ax eKcrislyamauii — ue 3aexou HaliHalitHiwul
crocib ouiHKU KiHuesgoi npudamHocmi eubpaHo20 Kriero 0151 awio20 3acmocyeaHHs!



